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Einleitung

In GielRereibetrieben treten, fertigungstechnisch bedingt, vielfach hohe Gerauschbelas-
tungen auf. Beispielsweise konnen innerhalb des Fertigungsbereichs ,Gussputzen®
Schallpegel zwischen 90 dB(A) und 100 dB(A) auftreten.

Auch eingesetzte Hilfsaggregate, beispielsweise Kompressoren verschiedener Grolde
und Bauart fur die Bereitstellung von Druckluft, kbnnen Schalldruckpegel zwischen 87
dB(A) und 100 dB(A) verursachen.

FUr eine Reduzierung hoher Gerauschbelastungen am Arbeitsplatz sprechen mehrere
Grlnde.

» Schutz der Beschaftigte vor Gehdrschaden!

» Verminderung des Unfallrisikos! Eine Reduzierung hoher Gerauschbelastungen
kann zu einer Verminderung des Unfallrisikos beitragen, weil Signal- und Warnge-
rausche durch den Beschaftigten frihzeitiger wahrgenommen werden kdnnen.

Im Marz 2007 erfolgte die Umsetzung der EU-Richtlinien 2003/10/EG "Larm" und
2002/44/EG "Vibration" durch die Larm- und Vibrations- Arbeitsschutzverordnung
(LarmVibrationsArbSchV). Mit der LarmVibrationsArbSchV verbunden sind beispiels-
weise:

» Erhoéhung der Sicherheit und Gesundheit von Beschaftigten gegenuber Larm an
Arbeitsplatzen.

» Reduzierung des Grenzwertes fur Larm.

Durch die LarmVibrationsArbSchV mussen Arbeitgeber, deren Beschaftigte Larm aus-
gesetzt sind, dafur sorgen, dass:

» Bestimmte Grenzwerte fur Larm am Arbeitsplatz eingehalten werden.

> Bei Uberschreiten von Grenzwerten entsprechende MalRnahmen zum Arbeitsschutz
der Beschaftigten getroffen werden.

Darstellung der Gerauschsituation in einzelnen Fertigungsbereichen

Nachfolgend sind fur einzelne ausgewahlte Fertigungsbereiche beispielhaft einige
Schallpegel aufgeflhrt. Eine ausfuhrlichere Darstellung einzelner Fertigungsbereiche
mit entsprechenden Schallpegeln findet der interessierte Leser in der Ausarbeitung zum
Thema ,Gerauschbelastungen an GielRereiarbeitsplatzen unter Bericksichtigung der
Larm- und Vibrations- Arbeitsschutzverordnung®, ausgearbeitet vom Institut fur Giel3e-
reitechnik (IfG gGmbH). Die Ausarbeitung ist auf der INDINA-Homepage eingestellt.



Fertigungsbereich Schmelzbetrieb

Im Fertigungsbereich ,Schmelzbetrieb” wird das erforderliche flissige Metall bereitge-
stellt. In diesem Fertigungsbereich kdbnnen Schallpegel von 70 dB(A) bis 108 dB(A) auf-
treten.

» Kupolofen Pegelhdhe bis 90 dB(A)
» Kupolofengeblase: Pegelhdhe bis 106 dB(A)

Fertigungsbereich GielRereimodellbau

Im Fertigungsbereich GieRereimodellbau erfolgt die Herstellung von Gieldereimodellen
und —modelleinrichtungen. Im Fertigungsbereich Modellbau kénnen Schallpegel von 94
dB(A) bis 105 dB(A) auftreten.

» Dicktenhobelmaschine Pegelhohe bis 105 dB(A)
» Abrichte Pegelhdhe bis 105 dB(A)

Fertigungsbereich Formerei

Mit Hilfe des Modells werden im Fertigungsbereich ,Formerei“ die Formen hergestellt.
Formen sind Negative, sie enthalten den auszugiel3ienden Hohlraum, der das zukunftige
Gussbauteil ergibt. Im Fertigungsbereich Formerei kdonnen Schallpegel von 92 dB(A) bis
114 dB(A) auftreten.

» Wendeformmaschine Pegelhohe bis 108 dB(A)
» Rutteltische Pegelhdhe bis 115 dB(A)

Fertigungsbereich Gussputzerei

Im Fertigungsbereich Gussputzerei wird das Gussbauteil von Einguss- und Speisersys-
tem, Gussgraten und Formsandresten befreit. Im Fertigungsbereich ,Gussputzerei®
konnen Schallpegel von 85 dB(A) bis 120 dB(A) auftreten.

» Druckluftputzmeil3el: Pegelhdhe: bis 114 dB(A)
»  Druckluft-Handschleifmaschine Pegelhohe: bis 102 dB(A)

Fertigungsbereich Druckquss

Beim Druckgieen wird die Schmelze mit hoher Geschwindigkeit und hohem Druck in
den Formhohlraum gedrickt. Beim DruckgieRen kdnnen Schallpegel von 89 dB(A) bis
103 dB(A) auftreten.

» Druckgiellmaschine; Zuhaltekraft 220 KN: Pegelhdhe bis 103 dB(A)
» Druckgiellmaschine; Zuhaltekraft 3000 KN: Pegelhohe bis 89 dB(A)



Moglichkeiten zur Gerauschminderung

Im Sinne der Besten Verflgbaren Techniken ist eine Strategie zur Gerauschreduzie-
rung zu entwickeln und anzuwenden, in der allgemeine und quellenspezifische Mal3-
nahmen zur Gerauschminderung zum Einsatz kommen [1]. Grundsatzlich lassen sich
MaRnahmen zur Gerauschminderung in drei Klassen einteilen.

» Primare MaflRnahmen
» Sekundare Mallnahmen und
» Tertiare Mallnahmen zur Gerauschminderung

Malnahmen zur Gerauschminderung, die an der Schallquelle ansetzen, werden als
primare Mallnahmen zur Gerauschminderung bezeichnet. In der GielRereiindustrie las-
sen sich verschiedene Beispiele benennen, in denen primare Malnahmen zur Ge-
rauschminderung zum Einsatz kommen konnen.

Ein Beispiel flr eine primare Mallnahme zur Gerauschminderung ist beispielsweise
der Austausch von Einlochdusen durch gerauscharme Dusen (Vielrbhrchendlse).

Sekundare MaRnahmen zur Gerauschminderung lassen sich in MalRnahmen zur
Schallddammung und Schallabsorbtion (Schallddmpfung oder Schallschluckung) ein-
teilen. Beispiele, die zu den sekundaren MalRnahmen zur Gerduschminderung ge-
zahlt werden, sind:

» Schallschutzverkleidung an Maschinen und Einrichtungen
» Schallschirme an Maschinen und Einrichtungen
» Schalldammende Kapselung von Maschinen und Einrichtungen

Tertiare Mallnahmen zur Gerauschminderung beinhalten neben organisatorischen
Malnahmen (beispielsweise die Verlagerung bestimmter Tatigkeiten in larmarmere
Betriebsbereiche).

Nach § 7 der Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung haben primare und se-
kundare MalRnahmen zur Gerauschminderung Vorrang vor tertiaren Ma3nahmen zur
Gerauschminderung.

Die Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung

Durch die Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung (LarmVibrationsArbSchV)
werden die EG-Arbeitsschutz-Richtlinien ,Larm“ (RL 2003/10/EG) und ,Vibrationen* (RL
2002/44/EG) in deutsches Recht umgesetzt

Die LarmVibrationsArbSchV gilt zum Schutz der Beschaftigten vor tatsachlichen oder
moglichen Gefahrdungen ihrer Gesundheit und Sicherheit durch Larm oder Vibrationen
bei der Arbeit.



In der LarmVibrationsArbSchV ist der Tages-Larmexpositionspegel in dB(A), § 6 Satz
1 Nr. 1 und § 6 Satz 1 Nr. 2, angegeben. Die Angabe des Spitzenschalldruckpegels
erfolgt in dB(C).

Untere Ausldosewerte (Ohne dammende Wirkung des personlichen Gehorschutzes):

Lex,sh = 80 dB(A) beziehungsweise Lyc peak = 135 dB(C);
vormals 85 dB(A)

Obere Auslosewerte (Ohne dammende Wirkung des persénlichen Gehdrschutzes):
Lex,sh = 85 dB(A) beziehungsweise Lyc peak = 137 dB(C);

vormals 90 dB(A)
Expositionsgrenzwerte (Dammende Wirkung des personlichen Gehorschutzes):

Lex sn = 85 dB(A) beziehungsweise Lyc peak = 137 dB(C);
vormals nicht frequenzbewertet

Tabelle 1: Einzuleitende MalBnahmen gegen L&rm im Uberblick

Tages- Tages-
. . .. Lirmexpositionspegel Lirmexpositionspegel
Mafinahmen bei Erreichen oder Uber- dB(A); dB(A);
schreiten der unteren bzw. oberen Auslo-
sewerte bei ,,Larm* . )
Spitzenschalldruckpegel Spitzenschalldruckpegel
dB(C) dB(C)
80 dB(A); 135 dB(C) 85 dB(A); 137 dB(C)
Larmminderungsprogramm >
Kennzeichnung des Larmbereichs (Abgrenzung (so- >
fern moglich), Tétigkeit nur wenn erforderlich
Bereitstellung von Gehorschutz >
Unterweisungspflicht >
Vorsorgekartei (nur bei zu veranl. Unters. nach § 14 >
&)
Angebot arbeitmedizinischer Vorsorgeuntersuchun- > >
gen
Pflicht des Arbeitgebers auf die bestimmungsgemale >
Verwendung des Gehdrschutzes zu achten, § 8 (3)




Darstellung einiger MaBnahmen zur Larmminderung

Larm tritt in einer GieRerei nach [2] in fast allen Bereichen und Prozessen auf. Ein Ver-
weis erfolgt auf einzelne Fertigungsbereiche sowie dem innerbetrieblichen Transport.
Wegen moglicher ausgehender Belastungen durch Larm unterliegen die Gieldereien der
Technischen Anleitung zum Schutz gegen Larm (TA-Larm). Aus der TA-Larm ergeben
sich Auflagen fur einzuhaltende Immissionsrichtwerte fur einzelne Giel3ereien.

Umweltbewusste GielRereien sollten stets bestrebt sein, diese Larmemissionen in den
einzelnen Gielereibereichen permanent zu senken und die vorgeschriebenen Immissi-
ons-richtwerte einzuhalten. [2] beschreibt einige Mallnahmen mit der es gelingen kann,
die Larmemissionen zu reduzieren.

»  Vorausschauende Wartung der Maschinen. Ziel ist es, keinen unndétigen Larm
durch lockere Maschinenteile und Bleche zu verursachen.

Einsatz von Gehorschutzmitteln.

Fenster und Turen sind geschlossen zu halten, damit kein Larm nach aul3en ftritt!
Rucksicht auf die Nachbarschaft.

Unndtige Maschinenlaufzeiten sind zu vermeiden.

»  Externe Transportfahrzeuge sollten sich umsichtig auf dem GielRereigelande ver-
halten. Kein unndtiges Hupen, Motor bei langerem Warten ausschalten.

Maschinen sind, wenn moglich, auf elastischen Lagerungen aufzustellen.

Bestandsaufnahme zur Emissionssituation. Einleitung von Handlungsmaflinahmen
unter Berucksichtigung der Schallpegelhdhe einzelner Maschinen.

Broschiire - Gerauschbelastungen an GieRereiarbeitsplatzen

Erganzende Mallnahmen zur Gerauschreduzierung erhalt der interessierte Leser in der
Ausarbeitung zum Thema ,Gerauschbelastungen an Giel3ereiarbeitsplatzen unter Be-
rucksichtigung der Larm- und Vibrations- Arbeitsschutzverordnung®, vorgenommen
durch das Institut fiir GieRereitechnik (IfG gGmbH). Eine kurze Ubersicht tiber die Inhal-
te der Ausarbeitung ist nachfolgend dargestellit.

» Darstellung der Gerauschsituation in verschiedenen Fertigungsbereichen einer
Gielerei

» Moglichkeiten zur Gerauschminderung in Gieldereien
» Die Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung

o MaRnahmen bei Erreichen oder Uberschreiten der unteren Auslésewerte fiir
Larm

o MaRnahmen bei Erreichen oder Uberschreiten der oberen Auslésewerte fiir
Larm

Die Ausarbeitung ist auf der INDINA-Homepage eingestellt.
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